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Vor richtunq zqr Laggrunq von Ketten. Seile o. deral. traaenden Spulen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Lagerung von Ketten, Seile oder 
dergleiclien tragenden Spulen an einer etwa waagerecht angeordneten 
Tragerschiene. 

Derartige Vorrlchtungen sind bel<annt, um Ketten, Seile oder dergleichen zum 
Verkauf anzubieten, die auf Spulen aufgewickelt sind. 

Der Erfindung liegt die A u f g a b e zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs 
genannten Art derart weiterzubilden, dalS sie an den unterschiedllchsten 
Tragerschienen von bekannten Regalsystemen angeordnet und darUberhinaus 
flexibel an die jeweilige Breite der Spulen angepaSt warden kann. 

Die L d s u n g dieser Aufgabe durch die Erfindung ist dadurch 
gekennzeichnet, daS jede Spule durch zwei konzentrisch zu ihrer Drehachse 
angeordnete Lagerstopfen zwischen zwei Tragkonsolen gelagert ist, die mit 
ihrem einen Ende auf die Tragerscliiene aufgesteckt und jeweils mit 
mindestens einer Aufnahme fur einen Lagerstopfen versehen sind. 

Da die zwei Tragkonsolen, zwischen denen jede Spule durch zwei 
konzentrisch zu ihrer Drehachse angeordnete Lagerstopfen gelagert ist, auf die 
Tragerschiene aufgesteckt werden, kann der Abstand der Tragkonsolen 
zueinander flexibel der jeweiligen Breite der Spulen angepaBt werden. 
Dariiberhinaus wird durch die Ausblldung von jeweils mindestens einer 
Aufnahme fur einen Lagerstopfen an der Tragkonsole eine Lagerung fiir jede 
Spule geschaffen, in der jede Spule unverllerbar aufgenommen wird. Ein 
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Austausch von Spulen ist einfach durchzufuhren, da jede Spule mit ihran 
Lagerstopfen aus den an der Tragkonsole ausgeblldeten Aufnahmen auf 
einfache Weise herausgehoben werden kann. Die Steckverbindung zwischen 
den Tragkonsolen und der TrSgerschiene kann auf einfache Weise an das 
jeweilige Profil der Tragerscfiiene angepaBt werden, so daB die 
erfindungsgemaBe Vorriclitung in alien Regairastern verschiedener Breite 
angeordnet werden kann. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erflndung ist am vorderen Ende zweier 
Tragkonsolen mitteis jeweils einer Halterung eine den Abstand mindestens 
zweier Tragkonsoien iiberbruckende Profiiscliiene angeordnet. Auf einer 
derartigen Profilscliiene iassen sicii auf einfache Weise Etiketten, Preisschilder 
und Werbetr§ger anbringen. DarOberhinaus wird die Vorrichtung durch die 
Profiischiene nach vorne hin abgeschiossen und stabilisiert und sowohi das 
Erscheinungsbiid der Vorrichtung aufgewertet ais auch die Gefahr einer 
Verietzung an der Vorrichtung verrlngert. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaitung der Erfindung ist die Profiischiene auf ein 
iSngliches Fornnstuck der Haiterung aufgesteckt, auf der die Profiischiene 
gleitet, wenn der Abstand der die beiden Halterungen tragenden Tragkonsolen 
verSndert wird. Somit braucht die Profiischiene nicht ausgetauscht zu werden, 
wenn die Vorrichtung unterschiedliche Breiten aufweist. 

iVIlt der Erfindung wird schiieBllch vorgeschlagen, jede Tragkonsole aus einem 
gestanzten und zu einem U-Profil gebogenen Blechstraifen herzustellen. Diese 
Ausgestaitung ermQgiicht eine preiswerte Fertigung der erfindungsgemaBen 
Tragkonsolen, da die Halterungen fur die Lagerstopfen sowie die 
Steckverbindung fflr die TrSgerschiene an dem ebenen Blechstrelfen durch 
Stanzen auf einfache Art und Weise ausgebildet werden konnen. Der zu einem 
U-Profii gebogene Blechstraifen weist die notige Steifigkeit gegenCiber Biegung 
aufgrund des Eigengewichts der von den Tragkonsoien getragenen Spulen 
auf. Praktische Versuche haben gezeigt, daB eine Starke von 3 mm ausreicht, 
um handeisObiiche Ketten, Seile Oder dergleichen tragende Spulen in der 
Vorrichtung aufzunehmen, ohne daB die Vorrichtung verformt wird. 



Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung elnes Ausfuhrungsbeispiels. Es zeigen 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung zur Lagerung 

von Ketten, Seile Oder dergleichen tragenden Spulen, 

Fig. 2 eine Draufsiclit auf einen Lagerstopfen und 

Fig. 3 eine Seitenansicht des l^gerstopfens gemaS Figur 2. 

Die in Figur 1 dargestelite Vorrichtung zur Lagerung von Ketten, Seile Oder 
dergleiclien tragenden Spulen wird auf einer Tragerschiene 1 , die waagereciit 
an zwei Regaischienen 2 eines nicht nSlier dargestellten Regalsystems 
befestigt ist, angeordnet. Jede Tragkonsole 3 hat ein im Querschnitt 
U-farmiges Profii, das mit seiner offenen Seite nach oben weist. An dem einen 
Ende jeder Tragkonsole 3 ist ein Schlitz 31 ausgeblldet, mit dem jede 
Tragkonsole 3 auf die Tragerschiene 1 aufgesteckt wird. Jede Tragkonsole 3 
ist daruberhinaus mit zwei weiteren Schlitzen versehen, durch die jeweils eine 
Aufnahme 32 gebiidet wird. Die durch die Aufnahmen 32 in der Tragkonsole 3 
gebildeten Schlitze sind gegenOber der Vertikalen geneigt. 

In Figur 1 ist ferner eine Profilschiene 4 gezeigt, die mittels einer Halterung 5 
am vorderen Ende der Tragkonsole 3 befestigt werden kann. Dazu weist die 
Halterung 5 zum einen eine Klammer 51 auf, die in die vordere Aufnahme 32 
der Tragkonsolen 3 eingesteckt werden kann. Daruberhinaus ist an der 
Halterung 5 ein sich in horizontaler Richtung erstreckendes langliches 
Formstuck 52 ausgeblldet, auf das die Profilschiene 4 aufsteckbar ist. Im 
zusammengebauten Zustand sind die Halterungen 5 der Profilschiene 4 mit 
ihren jeweiligen Klammern 51 in die vorderen, auBeren Aufnahmen 32 der 
beiden auBeren Tragkonsolen 3 gemaS Fig. 1 eingesteckt. 

Die Aufnahmen 32 der Tragkonsolen 3 dienen zur Lagerung von Spulen 6, die 
konzentrisch zu ihrer Drehachse LQcher 61 aufweisen. in die in den Figuren 2 
und 3 dargestelite Lagerstopfen 7 eingesteckt werden. 



Wie den Figuren 2 und 3 zu entnehmen ist, besteht jeder Lagerstopfen 7 im 
wesentlichen aus einem Zylinder 71 mit rechteckiger Querschnittsflache, 
welcher in die Aufnaiinrien 32 eingepaSt werden l<ann und der von je einer 
Sclieibe 72 begrenzt wird, sowie aus einem in vier Segmente 73 unterteilten 
Zylinder mit kreisformiger Querschnittsflachie, dessen AuBendurchmesser dem 
Innendurchmesser des Lochs 61 entspricht. Auf der AuSenflSchie ist an ]edem 
Segment 73 je ein keilf6rmiger Vorsprung 74 ausgebildet. 

Belm EInstecken der Lagerstopfen 7 in das Loch 61 der Spule 6 werden die 
Segmente 73 zusammengedrCickt bis die keilfQrmigen Vorsprunge 74 in der 
Spule 6 zum Eingriff kommen und die Segmente 73 in radialer Richtung 
auseinanderfedern, so daB der Lagerstopfen 7 mit der Spule 6 verbunden ist. 
Der Abstand von zwei benachbarten Tragkonsolen 3 wird derart eingestellt, 
daS der zwischen den Schelben 72 angeordnete Zylinder 71 der belden 
Lagerstopfen 7 in den sich gegenuberliegenden Aufnahmen 32 der 
benachbarten Konsolen 3 aufgenommen werden kann. Nach Einsetzen der 
belden Lagerstopfen 7 jeder Spule 6 In die jeweillgen Aufnahmen 32 sind die 
Lagerstopfen 7 verdrehfest und die Spulen 6 drehbar auf den Lagerstopfen 7 
in den Tragkonsolen 3 gelagert. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel konnen insgesamt vIer Spulen mit zwei 
unterschiedlichen Breiten aufgenommen werden. Der Abstand der 
Tragkonsolen 3 ISBt sich variabel einstellen, da die Tragkonsolen 3 
verschiebbar auf die TrSgerschlene 1 aufgesteckt sind. Somit kSnnen Spulen 
unterschiedlicher Breite in der Vorrichtung gelagert werden. 

Die Neigung der Aufnahmen 32 verhindert, dafi ein Lagerstopfen 7 einer Spule 
6 aus der Lagerkonsole 3 herausspringt, wenn Ketten, Seile oder derglelchen 
mit groBer Geschwindigkeit und Kraft von der Spule 6 abgewickelt werden. 
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Angprqchg: 



1 . Vorrichtung zur Lagerung von Ketten, Seile o. dergl. tragenden Spulen an 
einer etwa waagerecht angeordneten Tragerschiene, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS jede Spule (6) durch zwei konzentrisch zu ihrer Drehachse 
angeordnete Lagerstopfen 17) zwischen zwei Tragkonsolen (3) gelagert 
ist, die mit ihrem einen Ende auf die Tragerschiene (1) aufgesteckt und 
jeweils mit mindestens einer Aufnahme (32) fiir einen Lagerstopfen (7) 
versehen sind. 

2. Vorriclitung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB am vorderen 
Ende zweier Tragkonsolen (3) mittels Jeweils einer Halterung (5) eine den 
Abstand mindestens zweier Konsolen (3) Qberbruckende Profilschiene (4) 
angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal3 die 
Profilschiene (4) auf ein langliches Formstuck (52) der Halterung (5) 
aufgesteckt ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daS jede Tragkonsole (3) aus einem gestanzten und zu einem U-Profil 
gebogenen Blechstreifen gebildet ist. 
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